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GAZOL

e o>y
Polymer

rychle vytvrzujici spravkovy tmel
na Sedou litinu a ocelolitinu

Pouziti:

Gazol je vysoce pevnostni epoxidovy dvousloZkovy tmel pastovité konzistence. Je urcen k
zatmelovani rozsahlych nerovnosti, vzduchovych bublin (lunkri), povrchovych prasklin a
porezit u vyrobki ze Sedé litiny nebo ocelolitiny. Nepropada se a nedeformuje ani pfi nanaseni v
silnych vrstvach. Vytvrzuje za 120 minut pri 23 °C. Je mozné ho pouzit i pfi opravach a spojovani
dalsich materiald, jako je dfevo, beton, sklo — vSude tam, kde je nutné docilit maximalnich pevnosti
ve spojeni s kratkodobym vytvrzovanim.

Doba vytvrzovani je 2 hodiny pti 23 °C. Misici pomér slozek je 2:1 a jednotlivé slozky se nemusi
vazit a nanasi se pouze odhadem. Lze nanaSet od 5 °C, pii nizkych teplotach vSak dochazi ke
zpomaleni vytvrzovaciho procesu. Tmel ma vynikajici adhezi k povrchu opravovaného materialu
(Ize nanaSet i na vlhké povrchy) a po vytvrzeni lze opracovévat jako kov (vrtat, brousit, frézovat).
Po zabrouseni je vhodny pro pouziti se vSemi béznymi natérovymi hmotami (akrylatovymi,
syntetickymi, nebo nitro barvami). Pevnost a odolnost tmelu je vyrazné vysS§i nez u tmeld
polyesterovych.

Tmeleny spoj po vytvrzeni nepodkorodovava a je vhodny pro pouziti jako podklad
pro komaxitovani pti teploté 200 °C.

Vlastnosti:

barva tmavée Seda

doba vytvrzeni 120 minut pii 23 °C
zpracovatelnost cca 15 minut pii 23 °C
teplotni odolnost -35az +150 °C
tvrdost Shore D 87

pevnost ve smyku min. 20 MPa

pevnost v ohybu min. 60 MPa

pevnost v tlaku min 95 MPa

razovéa houZevnatost  min. 15 kJ/m?
smrstitelnost neméfitelna
misici pomér slozek 2 dily slozky A + 1 dil slozky B (objemovée i vahove)

Navod k poufZiti:

1. Ptfed pouzitim tmelu je tfeba opravovanou ¢ast zdrsnit a zbavit mastnoty.

2. Pted aplikaci promichame slozky A i B v plastovém obalu (z diivodu mozné sedimentace).

3. Na piedem pfipraveny plech vlozime dva objemové dily slozky A a jeden objemovy dil slozky B.
Dukladné smichame Spachtli na plechu (cca 2- 3 minuty) a naneseme na opravované misto. Béhem
smichavani Spachtli také nékolikrat otfeme o hranu plechu. Doba zpracovatelnosti je cca 20 minut.

4. Samotna povrchova Uprava tmelené ¢asti mize byt ve dvou provedenich:
- po naneseni tmelu a vytvrzeni zabrousime
- po naneseni na opravované misto nechame tmel ,,zavadnout® a posléze uhladime pomoci mokré

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem nasich zkousek a zkuSenosti. ProtoZe riznorodost materialt a podkladii a pocet jejich moznych
kombinaci a zpiisobti aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich uplny popis. Prospekt miize jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je
viak nutno ptizptsobit konkrétnim podminkam. Vyrobce neni odpovédny za $kody zplsobené nedodrzenim instrukei nebo pouZitim produktu k nevhodnému ucelu.
Ujistéte se, ze postupujete podle nejnovejsiho vydani technického listu vyrobku. Ty jsou k dispozici na nasi webové strance.
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$pachtle nebo jiného nastroje. Po vytvrzeni jiz nebrousime a ziskame tim dokonale hladky povrch
v odstinu barvy tmelu.

5. Takto naneseny tmel vytvrzuje pii 23 °C cca 2 hodiny. Se zvySujici se teplotou (napf. horkym
vzduchem) se umérné snizuje doba vytvrzovani.

6. Znecisténé nastroje umyt hadifikem namocenym v acetonu.

Poznatky z praxe:
1. Vyrobek je urcen pro pouziti pfi 23 °C. Snizena teplota pii aplikaci 5 - 10 °C mirné zpomaluje
proces vytvrzovani a tmel se jevi jako hust$i. Proto doporucujeme vyrobky skladovat pti
teplote 23 °C a do provozi rozdélovat az pti samotnych opravach.

2. Vsechny epoxidové kompozice maji zaruku 24 mésict. Pokud jsou skladovany v pivodnich
uzavienych obalech, tak se mohou skladovat prakticky neomezené dlouho. Vlivem skladovani
muize dojit k vytésnéni tekutych slozek. Proto pfed pouzitim slozky A i B promichame v
puvodnim plastovém obalu.

3. Pfi davkovani neni nutné jednotlivé slozky vazit. Dle potieby odhadneme objemové dva dily
slozky A a jeden slozky B.

4. Pfi tmeleni rozsahlych nerovnosti a zejména hlubokych otvorti musime tmelit po vrstvach a
jednotlivé vrstvy umackame vhodnym nastrojem.

Baleni:
* 1kg(slozka A — 665 g, slozka B —335 g)
* 12 kg (slozka A - 8.000 g, slozka B - 4.000 g)

Skladovani:
* Skladuje se v suchu pii teploté 20 °C

e Zaru¢ni doba 24 mésicu

Ochrana bezpec¢nost pii praci:
* Praci s Gazolem nemohou vykonavat pracovnici trpici alergii na epoxidové pryskytice

* Po praci umyt ruce mydlem a pouzit regeneracni krém
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