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EPOX G500

transparentni epoxidovy lici systém
s nastavitelnou tvrdosti (tvrdy/pruiny)
a prodlouZenou dobou zpracovani

PouZziti:

Epox G500 je ¢ira a transparentni epoxidova lici hmota s Sirokym spektrem pouziti. Vyznacuje se
nizkou viskozitou a vybornou tekutosti. Material je prakticky bez zapachu, vytvrzuje pii pokojové
teploté. Misicim pomérem lze nastavit, zda ma byt hmota po vytvrzeni tvrda nebo pruzna. Epox
G500 je urcena pro objemy az 20 litri. Najednou lze odlévat vrstvu maximalné 3 — 4 cm. V
silngjSich vrstvach by mohlo dochézet k popraskani. Pii pozadavku na siln€j$i vrstvy lze hmotu na
sebe prakticky bez omezeni vrstvit. Vzdy az po vytvrzeni piedchozi vrstvy. Ma prodlouzenou dobu
zpracovani i vytvrzovani, tak aby se docililo minimalniho smr§téni a zahtivani, béhem vytvrzovani.
Material je samonivelaéni, vytvari pékny povrch bez nutnosti opracovani.

Epox G500 je vhodny pro zalévani a vytvareni dekoracnich predmétl, podlah, 3D efektd, odznaki,
svételnych téles, LED diod, zalévani a lepeni Sperki apod. Po vytvrzeni transparentni, lze dodat i
pigmentovany, popiipad¢ Ize dobie pigmentovat nebo probarvovat. Lze pouZzit i pro pevnostni lepeni
a spojovani raznych materidlti (kovy, sklo, beton, guma, dievo apod), vyjma plasti. Vhodna pro
pripravu laminatt, a pro pouziti v elektronickém a elektrotechnickém pramyslu.

Vyborné mechanické vlastnosti. Vysokd pevnost a soudrznost. Proces vytvrzovani lze urychlit
mirnym ohievem na cca 40 — 60 °C.

Vlastnosti:

viskozita (23 °C) cca 450 mPa.s (pryskytice)
cca 80 - 150 mPa.s (tvrdidlo)

viskozita smési cca 300 mPa.s

barva ¢ird, 1ze dobfe pigmentovat

hustota smési 11,05 g/cm’

hmotnostni misici pomeér 100:50 (pro tvrdy material, cca 75 Shore D)
100:100 (pro pruzny material, cca 60 Shore A)

zpracovatelnost az 6 hodin (200 g, 23 °C)

vytvrzeni méné nez 500 g smési, cca 72 hodin pti 23 °C
vice nez 500 g smési, cca 48 hodin pti 23 °C

Dobu vytvrzeni nejvice ovliviiuji dva faktory: doporuceny typ michadla

a) Teplota. Teplota snizend pod 20 °C vyrazn€ zpomaluje dobu

vytvrzovani a naopak zvysena teplota béhem vytvrzovani dobu zkracuje.

Pokud je vyzadovana co nejdiive dobra opracovatelnost, doporucuje se

hotovy odlitek jesté nahiat na teplotu cca 40 — 60 °C. Tim material velmi -
rychle ziské4 potfebnou tvrdost a opracovatelnost. \:&

b) MnozZstvi a sila odlévaného materidlu. Tenké vrstvy vytvrzuji \
podstatné déle, nez stejny material odlity v tloustce cca n€kolik desitek | (
milimetr. Material odlity v silnych vrstvach vytvrzuje rychleji a 1épe, \w
a také jeho opracovani je mozné dfive. =

Zpracovini:

Nejdiive smichdme obé slozky v pfedem zvoleném hmotnostnim misicim poméru (100:50 pro
tvrdou hmotu nebo 100:100 pro pruzZnou hmotu). Radné promichand smes se nejdiive necha odstat
(az cca 1 hodinu) aby doslo k odvzdusnéni a poté se odlije do pfedem pfipravené formy ¢i nadoby.
Pouzije-li se forma, kterd neni silikonova, je nutné pouzit separator. Doporucen je Separator V11.

/

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem nasich zkousek a zkuSenosti. Protoze riiznorodost materiali a podkladi a pocet jejich moznych
kombinaci a zptsobi aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich uplny popis. Prospekt miize jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je
vSak nutno prizptsobit konkrétnim podminkam. Vyrobce neni odpovédny za $kody zptisobené nedodrzenim instrukei nebo pouzitim produktu k nevhodnému
ucelu. Ujistéte se, ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrobku. Ty jsou k dispozici na nasi webové strance.
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Vytvrzovani se da urychlit zvySenou teplotou. Pokud se bude material temperovat na 40 - 60°C, dojde
ke zkraceni doby nutné na vytvrzeni a odlitek se mtize odformovat jiz po 24 hodinach.

Opracovani:

Po vytvrzeni lze hmotu brousit i lestit. Vzdy je vSak potieba k tomuto pfistupovat az po dokonalém
vytvrzeni. Bé€zny postup je brousit hmotu od zrnitosti P280, ptes P400, P1000, P3000 a nésledné lestit
pomoci molitanového kotouce a jemné lestici pasty. Pokud je povrch dostateéné rovny a bez vad, je
mozné jej jenom lestit. Pfi opracovani je doporucen oplach brusného vyseku pomoci vodniho
rozprasovace. Zamezuje to vniknuti nezadoucich ¢astic a k potiebnému ochlazeni. Hmota se nesmi
béhem opracovani zahiivat. Pfi zahfivani se stava pruznou, a obtizné se potom opracovava.
Podrobnosti k brouseni jsou uvedeny v samostatném dokumentu, ktery je k dispozici na nasich
webovych strankach.

Aplikace a barevné varianty:

Doba vytvrzeni je orientacni a velmi se lisi podle toho, kolik a v jaké tlouStce se materidlu odléva.
Malé a tenké vrstvy (do 10 mm) vytvrzuji podstatné pomaleji nez silné (vice nez 10 mm) vrstvy.
Soucasné rychlost vytvrzovani velmi ovlivituje teplota. Snizena teplota pod 20 °C zpomaluje
vytvrzeni a hmota je déle lepkava. Pokud je potfeba material opracovavat (brousit, lestit, vrtat), je
potieba nechat material vyzrat jesté déle, nebo material temperovat pti zvysSené teploté (nejlépe 40 —
60 °C). Pro pigmentovani lze pouzit pigmentové roztoky GPUR epox pigment. Pomoci téchto
roztokt lze docilit prithledné, ale barevné zabarvené odstiny. Sytost se ¥idi davkovanim kapek GPUR
epox pigmentu do 100 ml materialu.

Pfi zalévani poréznich materiali (dfevo, beton) dochazi k uvolnovani vzduchovych bublin do
odlévané hmoty. Proto je potfeba tyto pfedméty napenetrovat pomoci Epox G penetrace (nebo jiné
penetrace na dfevo — nitro lak, epoxidovy lak apod.). Aplikaci této penetrace se uzaviou pory a
zamezi se tim vnikani bublin a propadani se odlévané hmoty vlivem nestejné savosti podkladu.

Skladovani:

Skladuje se v suchu pfi teploté 20 °C, zaru¢ni doba 12 meésict.

Baleni:
e 1,5,10, 50 kg nebo dle dohody s dodavatelem

Ochrana bezpecnost pii praci:
e Pii praci s timto produktem, je tfeba zajistit dobrou ventilaci, a pouzit ochranné rukavice a bryle.

e Podrobnosti tykajici se bezpecného zachazeni a ochrany zdravi jsou uvedeny v bezpecnostnim
listu.
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