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EPOX G1000

opticky C&iry, UV stabilni, transparentni epoxidovy lici systém
pro odlévani silnych vrstev

Pouziti:
Epox G1000 je opticky ¢ira a dokonale transparentni epoxidova lici hmota s Sirokym spektrem
pouziti. Vyznacuje se velmi dlouhou dobou na zpracovani a vybornou tekutosti. Je ur¢ena k odlévani

velkého mnozstvi materialu najednou (aZ cca 50 litrii). Je urena pro odlévani i ve velmi silnych
vrstvach do maximalné 20 cm. Material je prakticky bez zédpachu a exotermu.

Epox G1000 je vhodny pro zalévani dieva, vytvareni reklamnich a dekora¢nich predmétd, stold,
podlah, 3D efektii, odznakd, svételnych téles, zalévani a lepeni Sperkd apod. Lze pouzit pro pevnostni
lepeni a spojovani riznych materiala (kovy, sklo, beton, guma, difevo apod) vyjma plastli. Hmota je
vhodna pro pfipravu laminatl, a pro pouziti v elektronickém a elektrotechnickém pramyslu.
Po vytvrzeni naprosto transparentni, 1ze dodat i pigmentovany.

Dobré mechanické vlastnosti. Vysoka pevnost a soudrznost. Proces vytvrzovani Ize urychlit mirnym
ohfevem na cca 40 — 50 °C.

Vlastnosti:
viskozita (23 °C) 450 mPa.s (pryskyftice)

30 mPa.s (tvrdidlo)
viskozita smési (23 °C) 470 - 520 mPa.s (pryskyfice)
hustota smési 1,03 - 1,07 g/em?
misici pomeér 100 : 40 (hmotnostni)
zpracovatelnost 24 hodin (200 g, 23 °C)
vytvrzeni <1kg(5-7dnt, 23 °C)

> 1kg (3 -5 dng, 23 °C)
tvrdost 55 Shore D
pevnost v tlaku 65 Mpa
barva ¢ira/ vodojasna,
Dobu vytvrzeni nejvice ovliviiuji dva faktory: doporuceny typ michadla

a) Teplota. Teplota snizend pod 20 °C vyrazn€ zpomaluje dobu

vytvrzovani a naopak zvysena teplota béhem vytvrzovani dobu zkracuje.

Pokud je vyzadovana co nejdiive dobra opracovatelnost, doporucuje se

hotovy odlitek jesté nahiat na teplotu cca 40 — 60 °C. Tim material velmi -
rychle ziské4 pottebnou tvrdost a opracovatelnost. \:&

b) MnozZstvi a sila odlévaného materidlu. Tenké vrstvy vytvrzuji \
podstatné déle, nez stejny material odlity v tloustce cca n€kolik desitek | (
milimetr. Material odlity v silnych vrstvach vytvrzuje rychleji a 1épe, \w
a také jeho opracovani je mozné dfive. =

Zpracovini:

Nejdiive smichame obé slozky v pfedem zvoleném hmotnostnim misicim poméru 100:40. Radng
promichana smés se nejdiive necha odstat (az cca 1 hodinu) aby doslo k odvzdusnéni a poté se odlije
do ptfedem pripravené formy ¢i nadoby. Pouzije-li se forma, ktera neni silikonova, je nutné pouzit
separator. Doporucen je Separator V11.

Vytvrzovani se da urychlit zvySenou teplotou. Pokud se bude material temperovat na 40 - 60°C, dojde
ke zkraceni doby nutné na vytvrzeni.

/

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem nasich zkousek a zkuSenosti. Protoze riiznorodost materialt a podkladi a pocet jejich moznych
kombinaci a zpisobi aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich uplny popis. Prospekt miize jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je
vSak nutno pfizplsobit konkrétnim podminkam. Vyrobce neni odpovédny za Skody zplsobené nedodrzenim instrukci nebo pouzitim produktu k nevhodnému
ucelu. Ujistéte se, ze postupujete podle nejnovejsiho vydani technického listu vyrobku. Ty jsou k dispozici na nasi webové strance.
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Opracovani:

Po vytvrzeni lze hmotu brousit i lestit. Vzdy je vSak potieba k tomuto pfistupovat az po dokonalém
vytvrzeni. Bé€zny postup je brousit hmotu od zrnitosti P280, pies P400, P1000, P3000 a nasledné lestit
pomoci molitanového kotouce a jemné lestici pasty. Pokud je povrch dostate¢né rovny a bez vad, je
mozné jej jenom lestit. Pii opracovani je doporucen oplach brusného vyseku pomoci vodniho
rozprasovace. Zamezuje to vniknuti nezadoucich ¢astic a k potiebnému ochlazeni. Hmota se nesmi
béhem opracovani zahfivat. Pfi zahfivani se stdva pruznou, a obtizné se potom opracovava.
Podrobnosti k brouSeni jsou uvedeny v samostatném dokumentu, ktery je k dispozici na naSich
webovych strankach.

Aplikace a barevné varianty:

Doba vytvrzeni je orientacni a velmi se liSi podle toho, kolik a v jaké tlouStce se materidlu odléva.
Mal¢ a tenké vrstvy (do 10 mm) vytvrzuji podstatné pomaleji nez silné (vice nez 10 mm) vrstvy.
Soucasné rychlost vytvrzovani velmi ovliviiuje teplota. Snizena teplota pod 20 °C zpomaluje
vytvrzeni a hmota je déle lepkava. Pokud je potfeba material opracovavat (brousit, lestit, vrtat), je
potfeba nechat material vyzrat jesté déle, nebo material temperovat pii zvysené teploté (nejlépe 40 —
60 °C). Pro pigmentovani lze pouzit pigmentové roztoky GPUR epox pigmentu. Pomoci téchto
roztokd Ize docilit prihledné, ale barevné zabarvené odstiny. Sytost se fidi davkovanim kapek GPUR
epox pigmentu do 100 ml materialu.

Pii zalévani poréznich materiali (dfevo, beton) dochazi k uvolnovani vzduchovych bublin do
odlévané hmoty. Proto je potieba tyto prfedméty napenetrovat pomoci Epox G penetrace (nebo jiné
penetrace na dievo — nitro lak, epoxidovy lak apod.). Aplikaci této penetrace se uzaviou pory a
zamezi se tim vnikani bublin a propadani se odlévané hmoty vlivem nestejné savosti podkladu.

Skladovani:
Skladuje se v suchu pfi teploté 20 °C, zarucni doba 12 mésica.

Baleni:
e 1,5,10, 50 kg nebo dle dohody s dodavatelem

Ochrana bezpecnost pii prici:
e Pii praci s timto produktem, je tfeba zajistit dobrou ventilaci, a pouzit ochranné rukavice a bryle.

e Podrobnosti tykajici se bezpecného zachazeni a ochrany zdravi jsou uvedeny v bezpe¢nostnim
listu.
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