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GAFERO

rychly spravkovy tmel na
Sedou a tvarnou litinu a ocelolitinu

Pouziti:
Gafero je dvouslozkovy tmel ,,tzv. tekuty kov* ocelové Sedé barvy na opravu kovovych ¢ésti strojti a

zafizeni predev§im z oceli, litiny a nerezu. Vyznacuje se jemnou strukturou, vysokou pevnosti a
teplotni odolnosti.

Opravuje a nahrazuje chybéjici ¢asti litinovych a ocelovych vyrobki s moznosti nasledné
povrchové Upravy (frézovani, brouSeni, vrtdni a pod.). PouZiva se na oprava prasklin armatur a
potrubi, prasklych nadrzi, prirub, ndhrada strZzenych zaviti a vymezeni viile.

Tmeleny spoj po vytvrzeni nepodkorodovava a je vhodny pro pouziti jako podklad pro
komaxitovani pri teplotach do 220 °C.

Doba vytvrzeni se 1isi podle mnozstvi zpracovavaného materialu a teploty prostfedi. Pti standardnich
podminkach ma hmota pro bézné aplikace vyhovujici vlastnosti za nékolik hodin. Vlastnosti materialu
po vytvrzeni (zejména teplotni odolnost pro aplikace teplotné velmi namahané) vSak mizeme
jeste zlepSit temperovanim vytvrzeného materialu pri teploté 50 - 80 °C po dobu cca 2 hodiny.
Tim dojde k dokonalému zesit'ovani a dotvrzeni materialu. ZlepSime tim vyslednou teplotni a
chemickou odolnost a tvrdost.

Vlastnosti po vytvrzeni :

doba vytvrzeni 120 minut pii 23 °C

misici pomér slozek 2 dily slozky A + 1 dil slozky B (objemove i vahov¢)

zpracovatelnost cca 15 minut pti 23 °C

hustota 1,55-1,6 g/em’

trvale odolava odolavd vodé¢, saponatim, oleji, nafté, benzinu zfedénym mineralnim

kyselindm (chlorovodikova 10%, dusi¢na 10%, sirova 30%) a alkalickym
roztokim (hydroxid sodny 40 %, amoniak 10%)

neodolava neodolava organickym kyselinam (octova 5%, mlé¢na 10 %) a je
narusovana organickymi rozpoustédly (etanol, xylen), acetonem

tepelna odolnost Spickove do 220 °C

barva ocelove Seda

pevnost ve smyku 5,5 MPa

pevnost v tlaku 95 MPa

tvrdost Brinell 64 MPa

razova houzevnatost  min. 10 kJ/m?

smrstitelnost nulova

Néavod k pouziti:
1. Pted pouzitim slozku A i B v plastovych d6zach promichame.
2. Tmelena ¢ast musi byt zdrsnéna, zbavena necistot a diikkladné odmasténa (acetonem).

3. Na ptedem pfipraveny plech vlozime dva dily slozky A a jeden dil slozky B. Dikladné smichame
Spachtli a naneseme. Bé&hem smichdvani Spachtli nékolikrat otfeme o hranu plechu.
Doba zpracovatelnosti je max. 15 - 20 minut.

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem nasich zkousek a zkuSenosti. ProtoZe riiznorodost materialii a podkladi a pocet jejich moznych
kombinaci a zpiisobt aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich Gplny popis. Prospekt mize jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je
nutno piizpisobit konkrétnim podminkam. Z téchto diivodii nemiizeme piijmout odpovédnost za dosazené vysledky. Ruceni za vhodnost nasich produkti pro ur¢ité
pouziti, stejn¢ jako za urcité vlastnosti téchto produkti pfebirame jen tehdy, pokud to bylo v jednotlivém piipadé pfislibeno pisemné. Pro dalsi informace nas
kontaktujte. Ujistéte se, Ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrobku. Ten je k dispozici na nasi webové strance.
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4. V ptipad¢ ze Gafero chceme pouzit jako podklad pod komaxit (nebo jiné teplotné néarocné
aplikace), je nutné dbat na dikladné promichévani slozek. Ob¢ slozky michdme tak, Ze hmotu
roztahujeme Spachtli po pfipravené podloZzce a snazime se dokonale zhomogenizovat (zatlacit do
sebe) stfibrnou a hnédou slozku. Kvalitni promichani zaruci, Ze pfi vytvrzovani dokonale chemicky
zreaguje pryskyfice s tvrdidlem a po vytvrzeni zlstane materidl inertni. Cely proces michani musi
trvat nékolik minut. Pokud se po vypaleni v peci objevi na povrchu bublinky, je to znakem
Spatného promichani, kdy doslo k ,,vyvieni* chemicky nevytvrzenych slozek.

5. Takto naneseny tmel vytvrzuje pii 23 °C cca 120 minut. Nizsi teplota zpomaluje vytvrzovani.

6. Znecisténé nastroje umyt hadifikem namocenym v acetonu.

Poznatky z praxe:

1.

Baleni:

Vyrobek je urcen pro pouziti pii 23 °C. Snizeni teploty pii aplikaci na 5 - 15 °C zpomaluje
proces vytvrzovani a tmel se jevi jako hust§i. Proto doporucujeme vyrobky skladovat pii
teploté 23 °C a do provozil rozdélovat az pti samotnych opravach.

Vsechny epoxidové kompozice maji zaruku 24 mésict. Pokud jsou skladovany v piivodnich
uzavienych obalech, tak se mohou skladovat prakticky neomezené dlouho. Vlivem skladovani
mize dojit k vytésnéni tekutych slozek. Proto pied pouZzitim slozky A i B promichame v
puvodnim plastovém obalu. Pokud dojde ¢asem k ztuhnuti sloZky A, ohfejte plastovou dozu
nepiimym ohfevem a tmel ziska ptivodni pastovitou konzistenci.

Pti davkovani neni nutné jednotlivé slozky vazit. Dle potfeby odhadneme objemové dva dily
slozky A a jeden slozky B.

Samotna povrchova uprava tmelené ¢asti mtize byt ve dvou provedenich:

- po naneseni a vytvrzeni tmelu jej zabrousime

- po naneseni na opravované misto nechame tmel ,,zavadnout® a posléze uhladime pomoci
mokré Spachtle nebo jiného nastroje. Po vytvrzeni jiz nebrousime a ziskame tim dokonale
hladky povrch v odstinu barvy tmelu.

Pfi tmeleni rozsahlych nerovnosti a zejména hlubokych otvortt musime tmelit po vrstvach a
jednotlivé vrstvy umackame vhodnym nastrojem.

Pti zapravovani mikroporezity a malych zavad doporucuje tam kde je to mozné tyto otvory
zvetsit a posléze zatmelit. VEtsi otvory zarucuji dokonalé ukotveni tmelu a tim dosazeni
zarucené pevnosti.

o 1kg (slozka A - 665 g, slozka B - 335 g)
e 200 g (slozka A - 133 g, slozka B - 67g)

Skladovani:

o Skladuje se v suchu pfi teploté 20 °C
e Zaru¢ni doba 24 mésici

Ochrana bezpeé¢nost pii praci:

e Praci s tmelem nemohou vykonévat pracovnici trpici alergii na epoxidové pryskytice

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem nasich zkousek a zkuSenosti. ProtoZe riiznorodost materialii a podkladi a pocet jejich moznych
kombinaci a zpiisobt aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich Gplny popis. Prospekt mize jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je
nutno piizpisobit konkrétnim podminkam. Z téchto diivodii nemiizeme piijmout odpovédnost za dosazené vysledky. Ruceni za vhodnost nasich produkti pro ur¢ité
pouziti, stejn¢ jako za urcité vlastnosti téchto produkti pfebirame jen tehdy, pokud to bylo v jednotlivém piipadé pfislibeno pisemné. Pro dalsi informace nas

kontaktujte.

Ujistéte se, Ze postupujete podle nejnovejsiho vydani technického listu vyrobku. Ten je k dispozici na nasi webové strance.
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