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GAFERO 11

P spravkovy tmel na
rolymer oy
ocel a litinu

PouZziti:

Gafero je dvouslozkovy tmel ,,tzv. tekuty kov* ocelové Sedé barvy na opravu kovovych casti strojt a
zafizeni predev$im z oceli, litiny a nerezu. Vyznacuje se jemnou strukturou, vysokou pevnosti a
teplotni odolnosti.

wer r

Opravuje a nahrazuje chybéjici ¢asti litinovych a ocelovych vyrobkii s moznosti nasledné
povrchové Upravy (frézovani, brouseni, vrtani a pod.). PouZiva se na oprava prasklin armatur a
potrubi, prasklych nadrzi, pfirub, nahrada strzenych zaviti a vymezeni viile.

Tmeleny spoj po vytvrzeni nepodkorodovava a je vhodny pro pouziti jako podklad pro
komaxitovani.

Vlastnosti po vytvrzeni :

doba vytvrzeni 10 — 15 hodin pf#i 23 °C

misici pomér slozek 100 dilt slozky A + 3,5 dila slozky B (vahov¢)

zpracovatelnost cca 30 minut pti 23 °C, mnozstvi 100 g

trvale odolava odolava vodé¢, saponadtim, oleji, nafté, benzinu zfedénym minerdlnim

kyselinam (chlorovodikova 10%, dusi¢na 10%, sirova 30%) a alkalickym
roztokim (hydroxid sodny 40 %, amoniak 10%)

neodolava neodolava organickym kyselinam (octova 5%, mlé¢na 10 %) a je
narusovana organickymi rozpoustédly (etanol, xylen), acetonem

barva ocelove Seda

pevnost ve smyku 5,5 MPa

pevnost v tlaku 95 MPa

tvrdost Brinell 64 MPa

razova houZzevnatost ~ min. 10 kJ/m?

smrstitelnost nulova

Navod k poufziti:
1. Pted pouzitim slozku A promichame.
2. Tmelena ¢ast musi byt zdrsnéna, zbavena necistot a diikladn¢ odmasténa (acetonem).

3. Smichame slozku A se slozkou B v hmotnostnim poméru 100:3,5. Dikladné promichame a
nasledné aplikujeme. Doba zpracovatelnosti je cca 30 minut.

4. V pripad¢ ze Gafero chceme pouzit jako podklad pod komaxit (nebo jiné teplotné narocné
aplikace), je nutné dbat na dikladné promichavani slozek. Pokud se po vypaleni v peci objevi na
povrchu bublinky, je to znakem S$patného promichani, kdy doslo k ,vyvfeni“ chemicky
nevytvrzenych slozek.

5. Znecisténé nastroje umyt hadfikem namocenym v acetonu.

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem nasich zkousek a zkuSenosti. Protoze riznorodost materiali a podkladi a pocet jejich moznych
kombinaci a zpiisobti aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich Gplny popis. Prospekt mize jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je
nutno piizpisobit konkrétnim podminkam. Z téchto diivodii nemiizeme piijmout odpovédnost za dosazené vysledky. Ruceni za vhodnost nasich produkti pro ur€ité
pouziti, stejné jako za urcité vlastnosti téchto produktii piebirame jen tehdy, pokud to bylo v jednotlivém piipadé pfislibeno pisemné. Pro dalsi informace nas
kontaktujte. Ujistéte se, Ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrobku. Ten je k dispozici na nasi webové strance.
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Poznatky z praxe:

1.

Baleni:

Vyrobek je uren pro pouziti pii 23 °C. Snizeni teploty pii aplikaci na 5 - 15 °C zpomaluje
proces vytvrzovani a tmel se jevi jako hustsi. Proto doporucujeme vyrobky skladovat pfi
teplot¢ 23 °C a do provozi rozdélovat az pii samotnych opravach.

Vsechny epoxidové kompozice maji zaruku 24 mésic. Pokud jsou skladovany v piivodnich
uzavienych obalech, tak se mohou skladovat prakticky neomezené dlouho. Vlivem skladovani
muize dojit k vytésnéni tekutych slozek. Proto pied pouzitim slozku A promichdme v
puvodnim plastovém obalu. Pokud dojde ¢asem k ztuhnuti slozky A, ohfejte plastovou dozu
nepiimym ohfevem a tmel ziské ptivodni pastovitou konzistenci.

Pfi davkovani je nutné jednotlivé slozky vazit. Slozky navazujeme na libovolné mnozstvi v
predepsaném hmotnostnim misicim poméru 100:3,5.

Pfi tmeleni rozsdhlych nerovnosti a zejména hlubokych otvori musime tmelit
po vrstvach a jednotlivé vrstvy umackdme vhodnym nastrojem.

Pti zapravovani mikroporezity a malych zavad doporucuje tam kde je to mozné tyto otvory
zvetsit a posléze zatmelit. VEtSi otvory zaruCuji dokonalé ukotveni tmelu a tim dosazeni
zarucené pevnosti.

* 690 g (slozka A - 665 g, slozka B - 25 g)

Skladovani:

* Skladuje se v suchu pfi teploté 20 °C
* Zaru¢ni doba 24 mésict

Ochrana bezpecnost pii praci:

* Praci s tmelem nemohou vykonavat pracovnici trpici alergii na epoxidové pryskytice
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