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GMYV 101

p— dvouslozkovy elektricky vodivy tmel

Polymer

Charakteristika:

GMYV 101 je vysoce pevnostni dvouslozkovy el. vodivy tmel pastovité konzistence. Je urcen
k zatmelovani, lepeni a opravam nerovnosti kovovych materialti. Vyznacuje se dobrou elektrickou
vodivosti, vysokou teplotni odolnosti, pevnosti ve smyku a rychlym vytvrzovanim.

Doba vytvrzovani je 2 hodiny pii 23 °C. Misici pomér slozek je 2:1 a jednotlivé slozky se nemusi
vazit a nanasi se pouze odhadem. Ob¢ slozky vSak maji stejnou barvu, proto je nutné dbat na ditkladné
promichani obou slozek tak, aby doslo k dokonalému vytvrzeni.

Po vytvrzeni je nutné tmel zabrousit pro dosaZeni idealni el. vodivosti materialu.

Vlastnosti:

barva — slozka A cerna

barva — slozka B ¢erna

misici pomér slozek 100 : 50 (objemovée i hmotnostn¢)
zpracovatelnost cca 15 - 20 minut pti 23 °C

doba vytvrzeni 120 minut pti 23 °C

pevnost ve smyku min. 5,5 MPa

pevnost v tlaku min 95 Mpa

teplotni odolnost Spickove 215 °C (pti vysokych teplotach dochazi k poklesu pevnosti)
razova houzevnatost min. 15 kJ/m?

smrstitelnost nem¢étitelna

Navod k pouZiti:

1.

Ptfed pouzitim je tfeba opravovanou plochu ocistit, zdrsnit pomoci hrubého brusného papiru (P80 -
P120) a dikladné zbavit mastnoty (nejlépe acetonem).

Pted aplikaci promichame slozky A i B v piivodnim obalu.

. Smichame tmel v pfedepsaném poméru tak, Ze na pfedem piipraveny plech vlozime dva dily

slozky A a jeden dil slozky B. Dikladné smichame $pachtli na plechu a naneseme na opravované
misto. Béhem smichavani Spachtli n¢kolikrat otfeme o hranu plechu. Doba zpracovatelnosti
je 15 - 20 minut pti 23 °C. Snizena teplota zpomaluje rychlost vytvrzovani.

. Spravné smichany tmel vytvrzuje pfi 23 °C cca 2 hodiny. Se zvySujici se teplotou (napt. horkym

vzduchem) se imérn¢ snizuje doba vytvrzovani.
Pii lepeni dvou c¢asti vznikd mezi nimi el. vodivy spoj. V piipadé Ze lepime jen jednu stranu a
druhou tvofi plocha tmelu, musime tuto plochu pro dosazeni dobré el. vodivosti zabrousit.

. Znecdisténé nastroje umyt pomoci acetonu.

Poznatky z praxe:

1.

Vyrobek je urcen pro pouziti pii 23 °C. SniZena teplota pfi aplikaci na 5 - 10°C zpomaluje proces
vytvrzovani a tmel se jevi jako hust$i a obtiznéji se promichava. Proto doporucujeme vyrobky
skladovat pfi teploté 23 °C a do chladnych provozl rozdélovat az pti samotnych opravach.

. VSechny epoxidové kompozice maji zaruku 24 mésici. Pokud jsou skladovany v pivodnich

uzavienych obalech, tak se mohou skladovat prakticky neomezen¢ dlouho. Vlivem skladovani
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mize dojit k vytésnéni tekutych slozek. Proto pfed pouzitim slozky A i B promichame v plivodnim
plastovém obalu. Pokud je material skladovan pii nizkych teplotach, mtize dojit k samovolnému
vytuhnuti. Na pilivodni pastovitou konzistenci se material vrati pomoci nepfimého ohievu napf.
horkym vzduchem nebo v teplé vode.

3. Pfi davkovani neni nutné jednotlivé slozky vazit. Dle potfeby odhadneme objemové dva dily
slozky A a jeden slozky B.

4. Pii tmeleni rozsadhlych nerovnosti a zejména hlubokych otvori musime tmelit po vrstvach a
jednotlivé vrstvy umackame vhodnym nastrojem.

Baleni:

* 300 g, slozka A (pryskytice) 200 g + slozka B (tvrdidlo) 100 g
* 1 kg, slozka A (pryskytice) 665 g + slozka B (tvrdidlo) 335 g

Skladovani:

* Skladuje se v suchu pfi teploté 20 °C
* Zarucni doba 24 mésici

Ochrana bezpec¢nost pii praci:

* Obaly jsou opatieny bezpe¢nostnimi symboly, které musi byt disledné¢ dodrzovany.

« Udaje, tykajici se bezpeéného zachazeni a ochrany zdravi jsou uvedeny v bezpe&nostnim listu.
* Praci s GMV 101 nemohou vykonavat pracovnici trpici alergii na epoxidové pryskytice
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