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GAMOD fluid T206

epoxidova lici hmota s vysokou teplotni odolnosti

epox<y
rolymenr

Pouziti:

GAMOD fluid T206 je polotekuta, epoxidova konstrukéni hmota s vysokou teplotni odolnosti.
Je urcena k odlévani nebo zalévani, k vytvareni forem a modelt. Lze pouzit také k pevnostnimu lepeni
a spojovani. Dale Ize pouzit k vymezovani vile a vyrovndvani nerovnosti predevsim u odlitkd a
vyrobkl z kovu. Svou viskozitou je urcena k Spachtlovani, natirdni nebo zalévani (oprava odlitku,
forem, cerpadel, vysypek, zalévani magnetti apod.)

Hmota se miize nanasSet i v silnych vrstvach bez nasledného propadani. Je mozné ji pouzit k opravam
dieva, kovii nebo betonu. Vyznacuje se vysokou tvrdosti, razovou houzevnatosti, chemickou a teplotni
odolnosti.

Doba vytvrzeni se lisi podle mnozstvi zpracovavaného materialu a teploty prostfedi. Pii standardnich
podminkach ma hmota pro bézné aplikace vyhovujici vlastnosti do cca 24 hodin. Vlastnosti materialu
po vytvrzeni (zejména teplotni odolnost) vSak mizeme jesté zlepSit temperovanim vytvrzeného
materialu pri vyssich teplotach. U aplikaci, kde je poZadovani vysoka teplotni odolnost nad 100
°C je nutné systém vytvrzovat pii zvySené teploté. Tim dojde k dokonalému zesit'ovani a
dotvrzeni materialu. ZlepSime tim vyslednou teplotni a chemickou odolnost a tvrdost.

Vlastnosti:

barva hnédocerna
zpracovatelnost cca 15 - 30 minut pti 23 °C
doba vytvrzeni 10 — 24 hodin pfti 23 °C (podle pouzitého mnozstvi materialu)
teplotni odolnost min. 200 °C (Spickove)
teplota skelného prechodu (Tg) 130 -150 °C

pevnost ve smyku min. 8 MPa

pevnost v ohybu min. 30 MPa

pevnost v tlaku min 95 MPa

tvrdost 85-90Sh D

razova houzevnatost min. 15 kJ/m?

hustota 1,75 g/em’

misici pomér 100: 6

viskozita smési 10—-12 Pa.s (23 °C)

Néavod k pouziti:
1. Pfed pouzitim promichejte slozku A v ptivodnim obalu.

2. Smichame slozku A s kapalnym tvrdidlem, v hmotnostim misici poméru 100 : 6, dikladné
promisime a aplikujeme.

3. Pro aplikace, kde je pozadovana vysoka teplotni odolnost je nutné provést kromé bézného
vytvrzovani také dositovani pii zvySené teploté. To se provadi tak, Ze material nechate
vytvrzovat pri 23 °C po dobu 24 hodin, a nasledné cca 2 hodiny pii 120 — 140 °C. Nebo
material nechate vytvrzovat pii 23 °C po dobu 24 hodin, a nasledné cca 15 hodin pii
nejméné S0 °C. Velmi dulezité pro pevnost lepeného spoje je, aby se material vyhnul tepelnym

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem nasich zkousek a zkuSenosti. Protoze riiznorodost materiali a podkladi a pocet jejich moznych
kombinaci a zpiisobti aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich uplny popis. Prospekt miize jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je
viak nutno prizpusobit konkrétnim podminkam. Vyrobce neni odpovédny za $kody zpiisobené nedodrzenim instrukci nebo pouzitim produktu k nevhodnému ucelu.
Ujistéte se, ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrobku. Ty jsou k dispozici na nasi webové strance.
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Soktim béhem ochlazovani na pokojovou teplotu. Po vytvrzeni pii zvySené teploté se musi nechat
material pomalu (ochlazovani by mélo nemélo pfesdhnout 2 °C/minutu) ochladit na pokojovou
teplotu.

4. Znecisténé nastroje umyt hadiikem namocenym v acetonu.

Poznatky z praxe:

1. Vyrobek je urcen pro pouziti pii 23 °C. Snizena teplota pii aplikaci 5 - 10 °C mirn€ zpomaluje
proces vytvrzovani a tmel se jevi jako hustSi. Proto doporucujeme vyrobky skladovat pii
teploté 23 °C a do provozil rozdélovat az pii samotnych opravach.

2. Vsechny epoxidové kompozice maji zaruku 24 mesict. Pokud jsou skladovany v plivodnich
uzavienych obalech, tak se mohou skladovat prakticky neomezen¢ dlouho.

Baleni:

o 1 kg (945 gslozky A + 55 g slozky B)
e 10kg
e 25kg

Skladovani:

e Skladuje se v suchu pfi teploté 20 °C
e Zarucni doba 24 mésict

Ochrana bezpeénost pii praci:

e Skladovani a bezpecnost pfi praci se fidi ptislusSnym bezpecnostnim listem
e Praci s tmelem nemohou vykonavat pracovnici trpici alergii na epoxidové pryskytice
e Po praci umyt ruce mydlem a pouzit regeneracni krém
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