Dawex Chemical, Okruzni 4550, 760 05 Zlin, tech. podpora: 777 644 770, tel: 577 242 395, fax: 577 220 252

GAMAL — lepidlo tfecich oblozeni
GAMAL —B — ochranny antioxidac¢ni natér

Pouziti:

Pripravek Gamal je za tepla tvrditelné lepidlo urcené pfedevsim na lepeni tfecich oblozeni na kov.
Spolu s timto lepidlem je nutné pouzivat antioxida¢ni natér Gamal - B na ochranu kovovych ¢asti
brzdovych oblozZeni pfed vlivem atmosférické koroze (podkorodovani lepeného spoje ma za nasledek
vyrazné snizeni pevnosti spoje). Dale se toto lepidlo pouziva k lepeni teplotn¢ namahanym aplikacim
(napft. Lepeni kov-kov, kov-sklo apod.).

Navod Kk pouziti p¥i lepeni tieciho obloZeni:

1. Uprava kovové &asti:
Na ochranu kovovych ¢asti se pouziva antioxida¢ni natér Gamal - B. Kovovou ¢ast musime pred
vlastnim natérem zdrsnit (smirkovym papirem, nebo nejlépe tryskdnim. Drsnost povrchu by se
méla pohybovat v rozmezi Ra 25 -50.) dobfe ocistit a nasledné¢ dikladné¢ odmastit (nejlépe
acetonem, nikdy nepouzivat technicky benzin). Thned po ocCisténi se nanese ochranny natér.
Natér zasycha cca 20 minut podle teploty prostiedi. Konecné vytvrzeni natérového filmu probehne
ve spojeni s tfecim obloZenim ve fixa¢nim pfipravku a pfi teploté 195 °C +- 5 °C.
POZOR : antioxidac¢ni natér Gamal - B nesmi byt pouzit pro samostatné lepeni
(tzn. nikdy nenanaset Gamal B na obé strany lepeného spoje.)

2. Uprava tieciho oblozeni:
Na zdrsnéné, oCisténé a odmasténé tfeci obloZeni se nanasi lepidlo Gamal. Nanasi se obvykle
Stétcem (nebo navalovanim) v mnozstvi 0,05 - 0,1 g/cm?. Lepidlo tedy nanas$ime v tenké vrstvé a
nechame ho zaschnout pii pokojové teploté. Po zaschnuti filmu, se nesmi v ploSe vyskytovat
nenatfend mista, ty mohou vznikat z diivodu rozdilené savosti podkladu.

3. Vlastni lepeni :

Po naneseni lepidla Gamal na tfeci obloZeni a ochranného natéru Gamal B na kovovou Cast se oba
dilce nechaji oddélené zaschnout. Teprve po Uplném zaschnuti se ob¢€ ¢asti ptilozi k sobé, zafixuji
v piipravku proti posunuti (pfitlacna sila cca 1 - 1,5 MPa) a vlozi se do pece. Pec nechame
temperovat na teplotu 195 °C +- 5 °C. Na této teploté probiha vlastni vytvrzovani po dobu 15 - 20
minut. Je nutné vzit také do uvahy nabéhovou dobu a také mnozstvi materidlu v peci. Vydrz na
teploté¢ mize byt i delsi. Také teplota pfi vytvrzovani miize byt i vyssi, a to az 250 °C. Naopak nizsi
vytvrzovaci teplota nez 195 °C negativné ovliviiuje pevnost lepeného spoje, coz pozname podle
barvy lepidla. V pfipad¢ Ze je barva lepidla v misté spoje zeleno- zlutd tak nebylo dosazeno
spravné teploty. Barva po vytvrzeni musi byt tmavé hnéda. Po uplynuti vydrZe na teploté vyjmeme
piipravek z pece a nechame vychladnout na pokojovou teplotu. Fixa¢ni pfipravek rozebereme az
po uplném vychladnuti na pokojovou teplotu, jinak negativné ovlivnime pevnost lepeného spoje.
Vytvrzeny spoj odolava mineralnim olejim, béznym brzdovym kapalindm, vodé a benzinu.

Baleni:
e 1,10,50 1

Skladovani:
* Lepidlo Gamal a natér Gamal - B skladujte v uzavienych obalech p¥i teploté 5 °C - 15 °C
» Zaru¢ni doba 6 mésicu

Ochrana bezpecnost p¥i praci:
* Vyrobky Gamal a Gamal - B jsou hoflaviny I. tfidy
» Pfi pfipadném zasazeni pokozky ji o€istéte lihem, umyjte vodou a mydlem

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem nasich zkousek a zkuSenosti. ProtoZe riiznorodost materialt a podkladii a pocet jejich moznych
kombinaci a zptisobu aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich tiplny popis. Prospekt miize jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je
vSak nutno pfizptisobit konkrétnim podminkam. Vyrobee neni odpovédny za skody zptisobené nedodrzenim instrukei nebo pouzitim produktu k nevhodnému tcelu.
Ujistéte se, ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrobku. Ty jsou k dispozici na nasi webové strance.
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