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GS super

epoxidova kluzna hmota

epPo3x<y
rolymer

Pouziti:
GS super je dvouslozkovy rychle tvrdnouci polymer - kluzna hmota, ktera ma po vytvrzeni 16 x

lepS$i kluzné vlastnosti neZ bronz. Soucasné pouziti tohoto polymeru zarucuje delsi zivotnost nez pfi
pouziti bronzovych materialt.

GS super ma tfi ziakladni druhy pouziti:
*  Konstrukce novych a opravy poskozenych rovinnych i svislych kluznych vodicich ploch
stroju a zatizeni.
e Vyroba novych kluznych lozisek (pouzder) a renovace vydienych nebo poskozenych vyroba
novych kluznych lozisek a renovace vydfenych bronzovych.
*  Oprava poskozenych hrideli (napf. vydienych od gufera)

Obecné plati, Ze lze touto hmotou opravovat rizné typy kluznych vodicich ploch a pouzder, at’ uz byly
vyrobeny z jakéhokoliv materidlu. GS super je natolik univerzalni, Ze jim lze opravit piivodni Casti,
které byly vyrobeni z bronzu, gamapestu, garexu, turcitu, diamantu nebo jinych kluznych hmot.

Po vytvrzeni Ize hmotu libovolné opracovavat (brousit, vrtat nebo frézovat). Hmota GS super je
pastovitd, vhodna i pro nanaseni na svislych plochach. V pfipad¢ Ze chceme odlévaci kluznou hmotu,
doporucujeme pouzit tekuty materidl GS super fluid. Ma stejné kluzné parametry, ale jeji
konzistence umoziuje odlévani, zalévani nebo natirani hmoty. Nejvétsi vyhodou této kluzné hmoty je
Ze neopotfebovava protidilec a i bez mazéni nemize nikdy dojit k zadfeni.

Podrobny technologie a konstrukce, bezpecnostni predpisy a skladovani viz podnikova norma
kluzné hmoty GS- super PN 10 - 98

Vlastnosti po vytvrzeni :
Misici pomér 100 : 4 (hmotnostn¢)

(1 kg hmoty odpovida 40 g tvrdidla P 11, v ptipad¢, Ze se nepouzije celé baleni, je nutné
odvazitpotifebné mnozstvi tmelu a tmérné tomu odméfit tvrdidlo)

Doba vytvrzeni pti
tepelna odolnost
barva

pevnost ve smyku
pevnost v tlaku
pevnost v ohybu
tvrdost Brinell
koeficient tieni
rdzova houzevnatost
smrstitelnost
trvale odolava

neodolava

23 °C cca 24 hodiny

85°C

cerna

min. 20 MPa

statickd 200 MPa, dynamicka 95 MPa

min. 30 MPa

64 MPa

0,01 — 0,07 (podle tlaku a mazani)

min. 15 kJ/m?

nulova

odolava vodé, saponatim, oleji, nafté, benzinu zfedénym minerdlnim
kyselinam (chlorovodikova 10%, dusi¢na 10%, sirova 30%) a alkalickym
roztokim (hydroxid sodny 40 %, amoniak 10%)

neodolava organickym kyselinam (octova 5%, mlé¢na 10 %) a je naruSovana
organickymi rozpoustédly (etanol, xylen), acetonem

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem nasich zkousek a zkuSenosti. ProtoZe riznorodost materialt a podkladii a pocet jejich moznych
kombinaci a zpiisobti aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich uplny popis. Prospekt miize jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je
viak nutno ptizptsobit konkrétnim podminkam. Vyrobce neni odpovédny za $kody zplsobené nedodrzenim instrukei nebo pouZitim produktu k nevhodnému ucelu.
Ujistéte se, ze postupujete podle nejnovejsiho vydani technického listu vyrobku. Ty jsou k dispozici na nasi webové strance.
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VSeobecné zasady pro praxi :

* Misto na které¢ ma byt aplikovana kluzna hmota musi byt zdrsnéno a dokonale odmasténo,
doporucujeme pouzit aceton nebo perchlor — nedoporucujeme pouZzivat technicky benzin.

*  Pro potiebné zakotveni kluzné hmoty v ptipadé vyroby loziskového pouzdra nebo opravy
hridele musime podklad dtkladné zdrsnit — napft. Sroubovici s co nejmensim stoupanim.
Zdrsnéni se nesmi provadét noZzem z rychlotfezné oceli, ale nejlépe ,,tupym nozem®.
Minimalni drsnost by méla byt Ra 12, idealn¢ az Ra 25.

¢ Kluznou hmotu doporucujeme nanaset o tloustce cca 2 - 4 mm a nasledné opracovat
na potfebny rozmer. Idealni vlastnosti hmota vykazuje p¥i tloust’ce 1 — 1,5 mm po
opracovani. Z divodu tlakové inosnosti nedoporucujeme aplikovat hmotu ve vétsi konecné
(po opracovani na hotovo) sile nezZ 3 mm. Kluznou hmotu nanasime po vrstvach a kazdou
vrstvu diikladné zatla¢ime do predchozi.

* U vodorovnych i svislych rovinnych kluznych ploch nejlepsi povrchové upravy dosahneme
otiskem protidilce. Protidilec musi byt oSetfen separatorem, ktery zabrainuje ptilepeni kluzné
hmoty na protidilec (separator V11).

* U poskozenych hiideli, pokud je nerovnost velmi mala doporucujeme zvétsit poskozeni a
nasledné nanést kluznou hmotu, protoze pfi mikroporezitach a velmi malych poskozenich
neni mozné zajistit dokonalé ukotveni materialu na opravované Casti.

*  Hmota Garex je uréena pro pouziti pii 20 °C. Pti podchlazeni dochazi ke zpomalovani
vytvrzovani a hmota Ize hlife zpracovavat. Proto ji skladujte pii pfedepsané teploté
a do provozu ji pfedavejte az pted samotnou aplikaci.

Baleni:

* 1lkg (slozka A —1.000 g, kapalné tvrdidlo 40 g)

U oprav, kde poZadujeme rychlé vytvrzeni doporucuje pouzit kluznou hmotu GAREX, ktera
vytvrzuje 2-3 hodiny a p¥i aplikaci se nemusi sloZky odvaZovat.

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem nasich zkousek a zkuSenosti. ProtoZe riznorodost materialt a podkladii a pocet jejich moznych
kombinaci a zpiisobti aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich uplny popis. Prospekt miize jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je
viak nutno ptizptsobit konkrétnim podminkam. Vyrobce neni odpovédny za $kody zplsobené nedodrzenim instrukei nebo pouZitim produktu k nevhodnému ucelu.
Ujistéte se, ze postupujete podle nejnovejsiho vydani technického listu vyrobku. Ty jsou k dispozici na nasi webové strance.
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